Сравнительная химическая стойкость замазок «Ремохлор», «Арзамит» и силикатной замазки (Таблица 2) 
	
	
	
	
	

	Агрессивная среда
	Концентрация в % масс.
	Максимальная температура применения, °С

	
	
	Ремохлор
	Арзамит
	силикатной замазки

	Соляная кислота синтическая.
	любая
	90
	120
	160

	Соляная кислота абгазная.
	любая
	75
	120
	120

	Серная кислота
	не выше 60
	80
	120
	кип. кон. выше 30%

	Серная кислота
	не выше 80
	70
	80
	кипения

	Серная кислота
	не выше 95
	50
	30
	кипения

	Серная кислота
	олеум
	не применим
	не применим
	кипения

	Плавиковая кислота
	любая
	70
	120
	не применима

	Фосфорная кислота
	любая
	70
	120
	не реком. исп.

	Кремнефтористая кислота
	любая
	80
	120
	не применима

	Гидроокиси Na, K, Li
	любая
	120
	20
	не применима

	Аммиачная вода
	любая
	кипения
	не применим
	не применима

	Известковая вода
	любая
	100
	20
	не применима

	Растворы гипохлоритов Na, Ca
	любая
	60
	не применим
	не применима

	Растворы хлоратов
	любая
	60
	не применим
	60

	Растворы хлоридов K, Na,, Fe, Zn
	любая
	100
	120
	120

	Растворы сульфатов
	 
	 
	 
	 

	Cu, Fe, Ni, Co, Zn, Са, W, Mo
	 
	100
	120
	кипения

	Фосфатов
	любая
	100
	120
	ограничено стойка

	Воздух
	 
	120
	140
	300

	Воздух, содер. до 10% об. Cl, HCl
	 
	 
	 
	 

	HF, окислов серы, аммиак
	 
	80
	120
	250

	Хлор влажный
	 
	40
	20
	120

	Фтористый водород
	 
	80
	120
	не применима

	Окислы серы, газообразные
	 
	80
	120
	180

	Аммиак газообразный
	 
	80
	не стоек
	не применима

	Фтор
	 
	не стоек
	не стоек
	не применима

	Абгазы cушилок хлорпродуктов
	 
	80
	120
	180

	Абгазы печей обжига сульфидных руд цветных металлов
	 
	90
	120
	250

	Абгазы сжигания мазута
	 
	100
	120
	250

	Абгазы сжигания хлорпродуктов
	 
	80
	100
	250


